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แบบเสนอขอปรับปรุงหลักสูตร 

ตอนที่ 1  รายละเอียดเบือ้งตน 

1.1 ช่ือหลักสูตร   
  ภาษาไทย  :    หลักสตูรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต  สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 

ภาษาอังกฤษ  :    Bachelor of Engineering Program in Industrial Engineering 

 

1.2 ช่ือปริญญา   
 ภาษาไทย ชื่อเต็ม :    วิศวกรรมศาสตรบัณฑิต  (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
    ชื่อยอ  :    วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
 ภาษาอังกฤษ ชื่อเต็ม :    Bachelor of Engineering  (Industrial Engineering) 
    ชื่อยอ  :    B.Eng (Industrial Engineering) 
 

1.3      ประเภทของหลักสูตร   

  เปนหลักสูตรปริญญาตรีทางวิชาการ  
 
1.4 ลักษณะหลักสูตร  

           หลักสูตรปกติ  
 
1.5     รูปแบบการจัดการศึกษา 

  การศึกษาแบบเต็มเวลา        
 
1.6     สภาวิชาชีพเกี่ยวของกับการอนุมัติ หรือเห็นชอบหลักสูตร 

    มี และสภาวิชาชีพท่ีเก่ียวของ คือ สภาวิศวกร 
 
1.7     หลักสูตรนี้ครบรอบการปรับปรุง พ.ศ. 2569   (ปรับปรุงกอนครบวงรอบ) 

 
1.8 กำหนดการเปดสอน ภาคเรียนท่ี 1 ปการศึกษา 2568 
 

1.9 ความรวมมือกับหนวยงานอ่ืน 
 1.9.1 หลักสูตรนี้จะมีความรวมมือกับหนวยงานอ่ืนในมหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ ในพระบรม
ราชูปถัมภ จังหวัดปทุมธานี หนวยงานดังกลาว ไดแก  

  1) คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลย ี
  ใหความรวมมือในลักษณะจัดการเรียน การสอนในรายวิชาวิทยาศาสตรพ้ืนฐาน และการใช
หองปฏิบัติการทางดานวิทยาศาสตร  

 2) งานศึกษาท่ัวไป 
  ใหความรวมมือในลักษณะจัดการเรียน การสอน ในหมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 
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 1.9.2 หลักสูตรนี้มีความรวมมือกับหนวยงานอ่ืนนอกมหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ ในพระบรม
ราชูปถัมภ จังหวัดปทุมธานี หนวยงานดังกลาวไดแก  

  1) บริษัท ดีเอ็มเอส ไฮโซลูชั่น พีทีอี (ประเทศไทย) จำกัด 
   ใหความรวมมือในลักษณะใหนักศึกษาเขารวมฝกประสบการณวิชาชีพ   
  2) บริษัท บริษัท ไทย ทาซากิ เอ็นจิเนียริ่ง จำกัด 

   ใหความรวมมือในลักษณะใหนักศึกษาเขารวมศึกษาดูงานดานวิศวกรรมอุตสาหการ 
 

ตอนที่ 2  หลักการและเหตุผลในการเสนอขอปรับปรุงหลักสูตร 
2.1 หลักการและเหตุผลในการเสนอขอปรับปรุงหลักสูตร 

จากแผนยุทธศาสตรการพัฒนาประเทศในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติฉบับที่ 13 (พ.ศ. 
2566-2570) รวมถึงการจัดตั้งประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (ASEAN Economics Community– AEC) เพ่ือเพ่ิม
ขีดความสามารถการแขงขันทางดานเศรษฐกิจระดับโลก ทั้งนี ้สำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา เปน
หนวยงานสงเสริมใหสถาบันการศึกษา พัฒนากำลังคนดานอุตสาหกรรมและธุรกิจขนาดกลาง ขนาดยอมและ
กลุมบริการ ในไทยแลนด 4.0 ที่ตองการปรับเปลี่ยนโครงสรางเศรษฐกิจ ไปสู “Value–Based Economy” 
หรือ “เศรษฐกิจท่ีขับเคลื่อนดวยนวัตกรรม” โดยมีแนวคิดหลัก คือ ปรับโครงสรางการผลิตสินคาดานไปสูสินคา
เชิงนวัตกรรม และเปลี่ยนจากการขับเคลื่อนประเทศดวยภาคอุตสาหกรรม ไปสูการขับเคลื่อนดวยเทคโนโลยี 
ความคิดสรางสรรคและนวัตกรรม ดังนั้น หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการจัดการ จึง
เห็นควรตองปรับปรุงหลักสูตร เพื่อใหมีความทันสมัยและสอดคลองกับแผนยุทธศาสตรการพัฒนาประเทศ โดย
มุงเนนผลิตบัณฑิตที่มีความชำนาญและเชี่ยวชาญในดานวิศวกรรมอุตสาหการ และไดคุณภาพมาตรฐานตาม
กรอบวิชาชีพของสภาวิศวกร ซึ่งตรงกับความตองการของภาคอุตสาหกรรมของประเทศที่มีการเติบโตและมี
ความตองการบุคลากรที่มีความรู ความสามารถ ความเชี่ยวชาญทางวิชาชีพในดานวิศวกรรมและสรางสรรค
นวัตกรรมโดยใชเทคโนโลยีใหมๆ ได 

นอกจากนี้หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการท่ีจะปรับปรุงใหมนี้ สอดคลอง
พันธกิจของมหาวิทยาลัยที่มีการจัดการศึกษาทุกชวงวัยอยางมีมาตรฐานและเปนไปตามเปาหมายการพัฒนา
อยางยั่งยืน (SDGs goals) โดยหลักสูตรตอบโจทย SDG 9 หรือโครงสรางพื้นฐานที่มีความยืดหยุนตอการ
เปลี่ยนแปลง สงเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรม และสงเสริมนวัตกรรม ตลอดจนหลักสูตรมีการเตรียมความพรอม
เพื่อรองรับความรวมมือทั้งในภูมิภาคเอเชียและนานาชาติเพื่อใหเกิดการแลกเปลี่ยนทั้งดานความรูทางวิชาการ 
เทคโนโลยี วัฒนธรรม เปนตน เพื่อเพิ่มขีดความสามารถใหบัณฑิตสามารถแขงขันการทำงานทั้งในประเทศและ
ตางประเทศได 
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2.2 หลักสูตรลักษณะนี้มีเปดสอนอยูแลวท่ีมหาวิทยาลัยอ่ืนในประเทศ ไดแก 

  1) มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  
 2) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม

อุตสาหการ  

 3) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร (ศูนยพระนครเหนือ) หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  

  4) มหาวิทยาลัยราชภัฏชัยภูมิ หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ

และโลจิสตกิส  
2.3 หลักสูตรท่ีเสนอพัฒนา/ปรับปรุงนี้แตกตางกับหลักสูตรดังกลาวในประเด็นสำคัญ คือ 

  1) มุงพัฒนาบัณฑิตใหนำแนวดานวิศวกรรมอุตสาหการไปแกไขปญหาใหกับชุมชน  
        2) เนนพัฒนาบัณฑิตใหเปนผูประกอบการในอุตสาหกรรมขนาดยอมหรือขนาดกลางโดยประยุกตใช

เทคโนโลยีท่ีทันสมัย 

                       

ตอนที่ 3  ขอมูลเฉพาะของหลักสูตร 

 3.1 ปรัชญาของหลักสูตร 

ผลิตวิศวกรวิชาชีพ ที่เปนนักปฏิบัติ สามารถประยุกตใชความรูทฤษฏีและเทคโนโลยีเพื่อคิดคนและ
ออกแบบปรับปรุงกระบวนการ รวมถึงสรางสรรคนวัตกรรมใหมๆ ได โดยยึดหลักจรรยาบรรณใน

วิชาชีพเพ่ือเปนกำลังในการพัฒนาตลาดแรงงานอุตสาหกรรมของประเทศได 
“ทักษะวิศวกรรมเดน เนนการคิดวิเคราะห แกไขปญหาเพ่ือพัฒนาสังคม” 

 
 3.2 วัตถุประสงคของหลักสูตร  

1. เพื่อผลิตบัณฑิตที่มีองคความรูครบถวนทั้งในภาคทฤษฎีและปฏิบัติทางดานวิศวกรรมอุตสาหการ 
ตามมาตรฐานวิชาชีพตามที่คณะกรรมการสภาวิศวกรกำหนด เพื่อใหบัณฑิตสามารถประกอบ
วิชาชีพ ตามกรอบความสามารถของใบประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม ซึ่งรองรับกับความ

ตองการของตลาดแรงงานท้ังในภาคอุตสาหกรรม ภาคเอกชน และภาครัฐได 
2. เพ่ือผลิตบัณฑิตท่ีมีทักษะในการคิดวิเคราะหขอมูลอยางเปนระบบ และสามารถบูรณาการความรูดาน

วิศวกรรมอุตสาหการเพื่อใชในการแกปญหา ตัดสินใจและพัฒนางานดานวิศวกรรมไดอยางมี

ประสิทธิภาพ รวมถึงสามารถปรับตัวใหทันตอความเปลี่ยนแปลงและความกาวหนาดานเทคโนโลยีท่ี
ใชในงานวิศวกรรมได  

3. เพ่ือผลิตบัณฑิตท่ีมีจริยธรรมและคำนึงถึงจรรยาบรรณในวิชาชีพ มีความรับผิดชอบและกระตือรือรน

ในงาน มีจิตสาธารณะในการประยุกตใชความรูความสามารถทางดานวิศวกรรมอุตสาหการใหเกิด
ประโยชนและการพัฒนาตอสังคม และเปนที ่ยอมรับในตลาดแรงงานทั ้งในภาคอุตสาหกรรม 
ภาคเอกชน และภาครัฐ 
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 3.3 ความคาดหวังของผลลัพธการเรียนรูเม่ือส้ินปการศึกษา 
 ดาน ความคาดหวังของผลลัพธการเรียนรู ช้ันปท่ี 1 

ความรู 

- ระบุปญหาทางดานงานวิศวกรรม ประยุกตใชหลักการและทฤษฎีพ้ืนฐานทาง 
วิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร มาใชในการแกไขปญหางานวิศวกรรมได 
- อธิบายขั ้นตอนและกระบวนการผลิตตางๆ ทางวิศวกรรม และการประยุกตใชในงาน
อุตสาหกรรม 
- อานสัญลักษณและระบุขนาดในพิมพเขียวของชิ้นงานและอธิบายขั้นตอนและวิเคราะห
กรรมวิธีการผลิตตางๆ ทางวิศวกรรม ในการประกอบและการข้ึนรูปชิน้งานตามทรพัยากรท่ีมี  

ทักษะ 

- ระบุกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑทั้งงานประกอบและการข้ึนรูป การอานแบบและเขียนแบบ
วิศวกรรม การประยุกตใชความรูในการออกแบบงานทางดานวิศวกรรม วางแผนและควบคุม
การผลิตเพื่อใหเปนไปตามที่ออกแบบและวางแผนไว 
- การใชเครื่องมือและการปฏิบัติในงานวิศวกรรมและอุตสาหกรรมพ้ืนฐาน  
- การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเบื้องตน  

จริยธรรม 

- มีวินัย ตรงตอเวลา มีความรับผิดชอบในการทำงาน เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตามท่ี
กำหนด 
- ดำเนินกระบวนการผลิตชิ้นงานตามมาตรฐานทางวิชาชีพ ไมเปลี่ยนแปลง แกไข และดัดแปลง
ชิ้นงานเพื่อประโยชนสวนตน ตลอดจนไมคัดลอกผลงานของผูอ่ืน 

ลักษณะบุคคล 

- รูจักบทบาทหนาที่ของตนเองในการทำงาน มีความรับผิดชอบ มีความมุงมั ่นและความ
พยายามในงานท่ีไดรับมอบหมาย  
- สามารถสืบคนขอมูลและเร ียนรูหลักการและทฤษฎีพื ้นฐานทางวิศวกรรมศาสตร 
วิทยาศาสตรและคณิตศาสตรเพ่ิมเติมได 

- กระตือรือรน ละเอียด รอบคอบ และยึดมั่นในการดำเนินกระบวนการผลิตชิ้นงาน มีความ
ใฝรู คนควาหาความรูท่ีเปนพ้ืนฐานสำคัญและเปนเทคโนโลยีใหม ๆ ในการผลิต  

ดาน ความคาดหวังของผลลัพธการเรียนรู ช้ันปท่ี 2 

ความรู 

- อธิบายโครงสราง คุณสมบัติ ของวัสดุในงานวิศวกรรม และการประยุกตใชในการออกแบบ
ผลิตภัณฑและกระบวนการผลิตได 
- อธิบายและเขาใจหลักการพื ้นทางสถิติในการตัดสินใจทางวิศวกรรม และประยุกตใช
หลักการทางสถิติในเทคนิคการควบคุมคุณภาพของกระบวนการผลิตได 
 - อธิบายและเขาใจการใชหลักการเศรษฐศาสตรวิศวกรรมในการวิเคราะหและตัดสินใจ
แกปญหาในการดำเนินโครงการทางวิศวกรรม 
- สรางและอธิบายแบบจำลองกระบวนการผลิต ในการออกแบบผังโรงงาน คลังสินคา และ
การหาคาท่ีเหมาะสมได 

ทักษะ 
- การใชแบบจำลองทางคณิตศาสตรเพื่อจำลองปญหาและแกปญหางานทางวิศวกรรมใน
รูปแบบตางๆ 

 

 

 

 

 

 



6 

 

จริยธรรม 

- มีความซ่ือสัตย มีความรับผิดชอบตองานท่ีไดรับมอบหมาย โดยไมคัดลอกผลงานของผูอ่ืน 
- เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน  
- ประเมินความเสี่ยงทางเศรษฐศาสตรตามมาตรฐานทางวิชาชีพ ไมเปลี่ยนแปลง แกไข และ
ดัดแปลงขอมูลแบบประเมินเพ่ือประโยชนสวนตน  

ลักษณะบุคคล 

- สามารถสืบคนขอมูลจากแหลงขอมูลที่นาเชื่อถือ และเลือกขอมูลที่เหมาะสมมาใชในการ
ทำงานได และมีความตรวจสอบและทวนสอบขอมูลท่ีไดรับมาอยูเสมอ 
- มีความคิดริเริ่ม สามารถเสนอความคิดเห็นหรือการแกไขปญหาในงานในเชิงสรางสรรคได
อยางเหมาะสม 

ดาน ความคาดหวังของผลลัพธการเรียนรู ช้ันปท่ี 3 

ความรู 

- อธิบายกระบวนการทำงาน กำหนดเวลามาตรฐานการทำงาน และการปรับปรุงการทำงาน 
โดยใชหลักการศึกษาเวลาและการเคลื่อนไหว 
 - กำหนดปญหาและอธิบายหลักการซอมบำรุงของระบบการผลิต วางแผนและบำรุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณเชิงปองกันในโรงงานไดตามมาตรฐานความปลอดภัย 
- การเก็บรวบรวมขอมูลในงานวิศวกรรม นำขอมูลมาวิเคราะหและออกแบบการทดลองทาง
งานวิศวกรรม สามารถอธิบายและสรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
- อธิบายและเขาใจปจจัยตางๆ ที่เกี ่ยวของในการดำเนินโครงการทางอุตสาหกรรม เชน 
ปจจัยทางการตลาด ปจจัยดานการผลิต และปจจัยทางสิ่งแวดลอม เปนตน 
- อธิบายภาพรวมของระบบและทรัพยากรขององคกร และวิเคราะหขอมูลในองคกรดวย
โปรแกรมประยุกตทางวิศวกรรมและวิธีการของธุรกิจอัจฉริยะ  

ทักษะ 
- การใชโปรแกรมประยุกตทางดานวิศวกรรมอุตสาหการในงานวิศวกรรม ในการวางแผน 
แกปญหา และพัฒนาระบบและทรัพยากรขององคกรโดยอาศัยหลักการศึกษาความเปนไป
ไดของโครงการ  

จริยธรรม 

- สามารถทำงานเปนกลุมได มีภาวะความเปนผูนำและผูตามในการทำงานเปนกลุม และ
แกไขขอขัดแยงอยางเปนระบบได 
- วางแผน แกปญหา และพัฒนาระบบและทรัพยากรขององคกรตามมาตรฐานทางวิชาชีพ ใช
ขอมูลที่ถูกตองในการศึกษาความเปนไปไดของโครงการ ตลอดจนใชโปรแกรมอยางถูก
กฎหมาย 

ลักษณะบุคคล 

- เรียงลำดับความสำคัญของปญหา คิดวิเคราะหและตัดสินใจในการทำงานไดอยางเปนระบบ 
และสามารถตัดสินใจแกปญหาในเหตุการณท่ีไมไดคาดการณไว 
- มีจิตสำนึกในการรับผิดชอบความปลอดภัย และสิ่งแวดลอมในการทำงานท้ังของตนเองและ
ผูอ่ืน 
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ดาน ความคาดหวังของผลลัพธการเรียนรู ช้ันปท่ี 4 

ความรู 

- ประยุกตใชความรูดานวิศวกรรมอุตสาหการในการวางแผนและการแกปญหางานทางดาน
วิศวกรรมที่ซับซอนได รวมทั้งสงเสริมใหเกิดการทำงานที่มีผลิตภาพและประสิทธิภาพ ลด
ความสูญเปลา ลดตนทุนและทรัพยากรในกระบวนการทำงานได 
- บูรณาการความรูใหมๆ รวมถึงการเปรียบเทียบความเปนไปไดในการนำเทคโนโลยีสมัยใหม
ท่ีมาประยุกตใชในการทำงานจริง ตลอดจนอธิบายมาตรฐานความปลอดภัยท้ังในดานเทคนิค
และการนำไปใช 

ทักษะ 

- ออกแบบนวัตกรรมและเขียนแผนธุรกิจทางอุตสาหกรรม โดยประยุกตใชหลักการทาง
วิศวกรรมอุตสาหการ ตั้งแตการคัดเลือกวัสดุ เครื่องจักร การออกแบบและการวางแผน
กระบวนการผลิต การวิเคราะหตนทุน และการประเมินความเสี่ยงได 
- ออกแบบและพัฒนาระบบโดยประย ุคใช เทคโนโลยีสม ัยใหมเพ ื ่อแกไขปญหาใน
ภาคอุตสาหกรรมและภาคชุมชน สามารถระบุขั้นตอนการรับมือเมื่อเกิดเหตุการณความไม
ปลอดภัยของท้ังบุคคลภายในและภายนอก 

จริยธรรม 
- มีความรับผิดชอบทางจริยธรรมและจรรณยาบรรณทางวิชาชีพในการตัดสนิใจและแกปญหา
ทางวิศวกรรม โดยพิจารณาถึงผลกระทบทางเศรษฐกิจ สิ่งแวดลอมและสังคม ตลอดจนไม
ละเมิดจริยธรรมในมนุษยหรือผิดจากท่ีกฎหมายไดระบุไว 

ลักษณะบุคคล 

- สามารถสื่อสารกับผูอ่ืนในการทำงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
- สามารถปรับตัวและมีความยืดหยุ นในการทำงาน สามารถตอยอดองคความรู ในดาน
วิศวกรรมอุตสาหการในการพัฒนาตนเองและในงานไดอยางเหมาะสม 
- มีการเรียนรูและแสวงหาความรูเพิ่มเติมไดอยางตอเนื่อง เพื่อใหทันตอการเปลี่ยนแปลงใน
องคความรูและเทคโนโลยีใหมๆ 

 
 3.4  การวิเคราะหภาวะความตองการบัณฑิตจากผูมีสวนไดสวนเสีย และจุดเดนของหลักสูตร 
  3.4.1 ความตองการจากผูมีสวนไดสวนเสีย 

  จากการวิเคราะหและประเมินความตองการของผูมีสวนไดสวนเสีย พบวานักศึกษาที่เขามาศึกษา
ตอในระดับปริญญาตรี ตองการมีโอกาสในการสอบใบประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม สาขาวิศวกรรมอุตสา
หการ เพื่อเปนการรับรองปริญญาของบัณฑิต และขยายโอกาสในการประกอบวิชาชีพในสายงานดานวิศวกรรม
ได และสภาวิศวกรมีความตองการใหวิศวกรสามารถนำความรูไปพัฒนางานและประพฤติปฏิบัติในกรอบ
จรรยาบรรณแหงวิชาชีพวิศวกรรม 

 

3.4.2 จุดเดนของหลักสูตร 
 หลักสูตรเนนทั้งรายวิชาปฏิบัติและประยุกตใชรายวิชาทฤษฏี โดยลงลึกรายวิชาในหลักวิชาชีพ

วิศวกรรมอุตสาหการ ซ่ึงสอดคลองและเปนไปตามระเบียบของสภาวิศวกร เพ่ือใหบัณฑิตท่ีสำเร็จการศึกษาจาก

หลักสูตรสามารถขอใบประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม สาขาวิศวกรรมอุตสาหการได 
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 3.5  อาชีพท่ีประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา 

  1. วิศวกรอุตสาหการและการผลิต 
  2. วิศวกรควบคุมคุณภาพ 
  3. วิศวกรฝายการขายและจัดซ้ือ 

  4. หัวหนางานฝายตางๆ ในอุตสาหกรรม 
  5. พนักงานบริหารงานในอุตสาหกรรมตางๆ 

ตารางแสดงความสัมพันธระหวางอาชีพ/ตำแหนงงานกับทักษะของบัณฑิต (Skill Mapping) 

อาชีพ/ตำแหนงงาน ทักษะท่ัวไป  
(General Skills) 

ทักษะเฉพาะ 
(Specific Skills) 

วิศวกรอุตสาหการและการผลิต - ทักษะทางดานการสื ่อสารและ
การทำงานเปนทีม 
- ทักษะการแกปญหาเฉพาะหนา 
- ทักษะการวิเคราะหและการคิด
อยางเปนระบบ 
- ทักษะการเปนผูนำ 
- ทักษะการคิดริเริ่มสรางสรรค 
- ทักษะในการปรับตัวและความ
ยืดหยุน 
- ทักษะการสืบคนขอมูลสารสนเทศ  
 

- การจัดการและควบคุณภาพใน
กระบวนการผลิต 
- การออกแบบและกำหนดท่ีตั้ง
ของเครื่องจักร อุปกรณ และพ้ืนท่ี
การผลิต 
- การประยุกตใชหลักการพ้ืนฐาน
ของการผลิตแบบลีน เพ่ือลดความ
สูญเปลาในกระบวนการผลิต 
- การวางแผนและควบคุมวัสดุคง
คลัง 
- การประยุกตใชเทคนิคเชิงสถิติ
เพ่ือวิเคราะหแนวโนมและ
ปรับปรุงกระบวนการผลิตได 
- การวิเคราะหและวางแผนกำลัง
การผลิต 

วิศวกรควบคุมคุณภาพ - ทักษะทางดานการสื ่อสารและ
การทำงานเปนทีม 
- ทักษะการแกปญหาเฉพาะหนา 
- ทักษะการวิเคราะหและการคิด
อยางเปนระบบ 
- ทักษะการเปนผูนำ 
- ทักษะการคิดริเริ่มสรางสรรค 
- ทักษะในการปรับตัวและความ
ยืดหยุน 
- ทักษะการสืบคนขอมูลสารสนเทศ  
 

- การประยุกตใชเทคนิคเชิงสถิติ
ในการวิเคราะหขอมูล เพ่ือจัดการ
และควบคุณภาพในกระบวนการ
ผลิต 
- การประยุกตใชความรู เครื่องมือ 
และทักษะรูพ้ืนฐานวิศวกรรมเพ่ือ
แกไขปญหาเชิงเทคนิคได 
- การใชโปรแกรมสำเร็จรูปสำหรับ
การคำนวณและงานเชิงวิศวกรรม 
เชน โปรแกรมสำหรับการ
วิเคราะหทางสถิติ และการจำลอง
สถานการณได 
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วิศวกรฝายการขายและจัดซ้ือ - ทักษะทางดานการสื ่อสารและ
การทำงานเปนทีม 
- ทักษะการแกปญหาเฉพาะหนา 
- ทักษะการวิเคราะหและการคิด
อยางเปนระบบ 
- ทักษะการเปนผูนำ 
- ทักษะการคิดริเริ่มสรางสรรค 
- ทักษะในการปรับตัวและความ
ยืดหยุน 
- ทักษะการสืบคนขอมูลสารสนเทศ  
- ทักษะการคิดแบบผูประกอบการ 

- การประยุกตใชความรู เครื่องมือ 
ทักษะเชิงวิศวกรรม เพ่ือการ
บริหารโครงการได 
- การวิเคราะห วางแผน และ
จัดการตนทุน เพ่ือประเมินราคา
ขายและคาใชจายในการผลิต 
- การเขียนแบบและการอานแบบ
ทางวิศวกรรม และการใช
โปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและสรางแบบจำลอง
ผลิตภัณฑตนแบบทางวิศวกรรม 
- การวิเคราะหการออกแบบ
ผลิตภัณฑ และสามารถระบุ
ประเภทและขอจำกัดของ
กระบวนการผลิต เพ่ือออกแบบ
ผลิตภัณฑไดอยางเหมาะสม 
- การวิเคราะหแบบจำลองโซ
อุปทาน และการใชเทคโนโลยีเพ่ือ
ปรับปรุงการบริหารสินคาคงคลัง 
และการจัดสงสินคาตามความ
ตองการลูกคาได 

หัวหนางานฝายตางๆ ใน
อุตสาหกรรม 

- ทักษะทางดานการสื ่อสารและ
การทำงานเปนทีม 
- ทักษะการแกปญหาเฉพาะหนา 
- ทักษะการวิเคราะหและการคิด
อยางเปนระบบ 
- ทักษะการเปนผูนำ 
- ทักษะการคิดริเริ่มสรางสรรค 
- ทักษะในการปรับตัวและความ
ยืดหยุน 
 

- การวางแผนการบำรุงรักษาเชิง
ปองกัน และเขาใจวิธีการซอม
บำรุงเครื่องจักรในกระบวนการ
ผลิต 
- ทักษะในการเขียนโปรแกรม
คอมพิวเตอรเพ่ือควบคุมการ
ทำงานของระบบอัตโนมัติ 
- การออกแบบเครื่องมือและใช
งานเครื่องจักรสำหรับใชผลิต
สวนประกอบและผลิตภัณฑ  
- การใชโปรแกรมควบคุม
คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบ
ชิ้นสวนเครื่องมือและผลิตภัณฑ 

พนักงานบริหารงานใน
อุตสาหกรรมตางๆ 

- การสืบคนขอมูลสารสนเทศ  
- การสื ่อสารและทำงานกับเพื ่อน
รวมงาน  
- การใช  งานโปรแกรมพ ื ้นฐาน
คอมพิวเตอร  

- การวิจัยดำเนินงาน 
- การออกแบบแผนการทดลอง
เบื้องตน 
- การศึกษาความเปนไปไดของ
โครงการอุตสาหกรรม 
- ธุรกิจอัจฉริยะ 
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- ทักษะการตัดสินใจและแกปญหา
เบื้องตน  
- ทักษะการคิดเชิงระบบ 

- การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร
เบื้องตน 
- เศรษฐศาสตรวิศวกรรม   
- ระบบการวางแผนทรัพยากร
องคกร 

 

ตอนที่ 4  ลกัษณะของหลักสูตร 

  4.1 คุณสมบัติของผูสมัครเรียน 

  4.1 เป นผ ู สำเร ็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หร ือสำเร ็จการศึกษาระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ทุกแผนการเรียน หรือเทียบเทา 

  4.2 เปนผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) ทุกสาขาวิชา หรือเทียบเทา   
  4.3 ผานการคัดเลือกตามขอบังคับมหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ ในพระบรมราชูปถัมภ จังหวัด

ปทุมธานี วาดวยการจัดการศึกษาระดับอนุปริญญา ระดับปริญญาตรี และระดับปริญญาตรี (ตอเนื่อง) พ.ศ. 2566 
  

  4.2 โครงสรางหลักสูตร (ปจจุบัน) 

1) จำนวนหนวยกิต รวมตลอดหลักสูตรไมนอยกวา    140 หนวยกิต 
 2) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป จำนวนไมนอยกวา     30 หนวยกิต 
 3) หมวดวิชาเฉพาะ จำนวนไมนอยกวา      104 หนวยกิต 
  3.1) กลุมวิชาเฉพาะพ้ืนฐาน     45 หนวยกิต 

3.1.1) กลุมวิชาพ้ืนฐานทางคณิตศาสตรและวิทยาศาสตร 14 หนวยกิต 
3.1.2) กลุมวิชาพ้ืนฐานทางวิศวกรรม    31 หนวยกิต 

           3.2) กลุมวิชาเฉพาะดานวิศวกรรมการจัดการ    59 หนวยกิต 
3.2.1) กลุมวิชาบังคับทางวิศวกรรมการจัดการ  28 หนวยกิต 
3.2.2) กลุมวิชาเลือกทางวิศวกรรมการจัดการ   24 หนวยกิต 
3.2.3) กลุมวิชาฝกประสบการณวิชาชีพ/สหกิจศึกษา  7 หนวยกิต

   4) หมวดวิชาเลือกเสรี จำนวนไมนอยกวา      6 หนวยกิต 
 

  4.3 โครงสรางหลักสูตร (ปรับปรุง) 

1) จำนวนหนวยกิต รวมตลอดหลักสูตรไมนอยกวา    140 หนวยกิต 
 2) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป จำนวนไมนอยกวา     24 หนวยกิต 
 3) หมวดวิชาเฉพาะ จำนวนไมนอยกวา      110 หนวยกิต 
  3.1) กลุมวิชาเฉพาะพ้ืนฐาน     45 หนวยกิต 

3.1.1) กลุมวิชาพ้ืนฐานทางคณิตศาสตรและวิทยาศาสตร 14 หนวยกิต 
3.1.2) กลุมวิชาพ้ืนฐานทางวิศวกรรม    31 หนวยกิต 

           3.2) กลุมวิชาเฉพาะดานวิศวกรรมอุตสาหการ    65 หนวยกิต 
3.2.1) กลุมวิชาบังคับทางวิศวกรรมอุตสาหการ  28 หนวยกิต 
3.2.2) กลุมวิชาเลือกทางวิศวกรรมอุตสาหการ  30 หนวยกิต 
3.2.3) กลุมวิชาฝกประสบการณวิชาชีพ/สหกิจศึกษา  7 หนวยกิต

   4) หมวดวิชาเลือกเสรี จำนวนไมนอยกวา      6 หนวยกิต 
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รายวิชาในหมวดตาง ๆ     
1) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  จำนวนไมนอยกวา 24 หนวยกิต 

ใชหลักสูตรหมวดวิชาศึกษาท่ัวไปของมหาวิทยาลัย (ภาคผนวก ข)  
2) หมวดวิชาเฉพาะ จำนวนไมนอยกวา 110 หนวยกิต 

2.1) กลุมวิชาเนื้อหา จำนวนไมนอยกวา 103 หนวยกิต 
2.1.1) กลุมวิชาบังคับ บังคับเรียนไมนอยกวา 73 หนวยกิต 

รหัส ช่ือวิชา น(ท-ป-ศ) 
   

[รหัส] เคมีท่ัวไป 3(3-0-6) 
 Chemistry  
[รหัส] ปฏิบัติการเคมีท่ัวไป 1(0-3-2) 
 Laboratory in General Chemistry   
[รหัส] ฟสิกส 1 3(3-0-6) 
 Physics 1  
[รหัส] ปฏิบัติการฟสิกส 1 1(0-3-2) 
 Physics Laboratory 1  
[รหัส] คณิตศาสตรวิศวกรรม 1 3(3-0-6) 
 Engineering Mathematics 1  
[รหัส] คณิตศาสตรวิศวกรรม 2 3(3-0-6) 
 Engineering Mathematics 2  
[รหัส] ปฏิบัติงานทางวิศวกรรม 1(0-3-2) 
 Engineering Workshop  
[รหัส] เขียนแบบในงานวิศวกรรม 3(2-2-5) 
 Engineering Drawing  
[รหัส] การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรเบื้องตน 3(2-2-5) 
 Introduction to Computer Programming  
[รหัส] กรรมวิธีการผลิตทางวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 Manufacturing Processes in Engineering  
[รหัส] วัสดุในงานวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 Engineering Materials  
[รหัส] กลศาสตรในงานวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 Engineering Mechanics  
[รหัส] โปรแกรมประยุกตทางวิศวกรรม 3(2-2-5) 
 Application Program for Engineering  
[รหัส] วิศวกรรมเทอรโมไดนามิกส 3(3-0-6) 
 Engineering Thermodynamics  
[รหัส] สถิติสำหรับงานวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 Engineering Statistics  
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[รหัส] พ้ืนฐานทางไฟฟา 3(2-2-5) 
 Fundamentals of Electric  
[รหัส] ภาษาอังกฤษสำหรับงานวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 English for Engineering  
[รหัส] การวางแผนและการควบคุมการผลิต   3(3-0-6) 
 Production Planning and Control  
[รหัส] การวางผังโรงงาน 3(3-0-6) 
 Plant Layout   
[รหัส] เศรษฐศาสตรวิศวกรรม   3(3-0-6) 
 Engineering Economy    
[รหัส] การศึกษาการทำงาน 3(3-0-6) 
 Work Study  
[รหัส] การวิจัยดำเนินงาน 3(3-0-6) 
 Operation Research  
[รหัส] การควบคุมคณุภาพ 3(3-0-6) 
 Quality Control  
[รหัส] การบำรุงรักษาทางวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 Maintenance Engineering  
[รหัส] วิศวกรรมความปลอดภยั 3(3-0-6) 
 Safety Engineering  
[รหัส] โครงงานวิศวกรรมอุตสาหการ 1 2(0-4-2) 
 Industrial Engineering Project 1  
[รหัส] โครงงานวิศวกรรมอุตสาหการ 2 2(0-4-2) 
 Industrial Engineering Project 2  

 

2.1.2) กลุมวิชาเลือก เลือกเรียนไมนอยกวา 30 หนวยกิต 
 

  

รหัส ช่ือวิชา น(ท-ป-ศ) 
   

[รหัส] องคการและการจัดการอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
 Organizational and Industrial Management  
[รหัส] การจัดการคุณภาพ   3(3-0-6) 
 Quality Management  
[รหัส] การวิเคราะหตนทุนอุตสาหกรรมและงบประมาณ 3(3-0-6) 
 Industrial Cost Analysis and Budgeting  
[รหัส] ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
 Information Technology for Industrial Management  
[รหัส] โปรแกรมคอมพิวเตอรสำเร็จรูปทางการจัดการอุตสาหกรรม 3(2-2-5) 
 Computer Software Packages for Industrial Management  
[รหัส] กฎหมายอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
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 Industrial Laws  
[รหัส] การควบคุมระบบการผลิตดวยคอมพิวเตอร 3(2-2-5) 
 Computer - Aided Manufacturing Control  
[รหัส] การออกแบบแผนการทดลองเบื้องตน 3(3-0-6) 
 Introduction to Design of Experiment  
[รหัส] เทคนิคการเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
 Industrial Productivity Techniques  
[รหัส] การจัดการโลจิสติกสและโซอุปทาน  3(3-0-6) 
 Logistics and Supply Chain Management  
[รหัส] การศึกษาความเปนไปไดของโครงการอุตสาหกรรม 3(2-2-5) 
 Feasibility Study for Industrial Project  
[รหัส] การบริหารโครงการ 3(3-0-6) 
 Project Management  
[รหัส] ภาษาอังกฤษเพ่ือการจัดการอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
 English for Industrial Management  
[รหัส] วัฏจักรวิศวกรรมระบบการผลิต 3(3-0-6) 
 Lifecycle Engineering of Manufacturing Systems  
[รหัส] กระบวนการสรางนวตักรรมการผลิต 3(2-2-5) 
 Innovative Process Development  
[รหัส] การสรางคุณคาและพัฒนาผลิตภัณฑ 3(2-2-5) 
 Product and Value Development  
[รหัส] การออกแบบเพ่ือความยั่งยืน 3(2-2-5) 
 Design for Sustainability  
[รหัส] การจัดการนวัตกรรมและการเปลี่ยนแปลง 3(3-0-6) 
 Innovation and Change Management  
[รหัส] ระบบนิเวศนซัพพลายเชนในยุคดิจิทัล 3(3-0-6) 
 Digital Supply Chain Ecosystem  
[รหัส] ระบบการวางแผนทรัพยากรองคกร 3(2-2-5) 
 Enterprise Resource Planning  
[รหัส] การปรับปรุงคุณภาพ  3(3-0-6) 
 Quality Improvement    
[รหัส] การสรางและวิเคราะหแบบจำลองปญหา    3(2-2-5) 
 Simulation Modeling and Analysis  
[รหัส] วิทยาการขอมูลในอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
 Data Science in Industrial Context  
[รหัส] การวิเคราะหขอมูลเพ่ือการตัดสินใจ 3(2-2-5) 
 Data Analysis for Decision Making  
[รหัส] ธุรกิจอัจฉริยะ 3(2-2-5) 
 Business Intelligence  
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[รหัส] อุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัต ิ 3(2-2-5) 
 Manufacturing Automation  
[รหัส] การออกแบบระบบการผลิตอัตโนมัต ิ 3(2-2-5) 
 Manufacturing Automation System Design  
[รหัส] การจัดการโรงงานอัจฉริยะ 3(2-2-5) 
[รหัส] Smart Factory Management  
 เทคโนโลยีอุบัติใหม 3(3-0-6) 
[รหัส] Emerging Technology in Engineering  
 สัมมนาในงานอุตสาหกรรม 1(0-3-2) 
 Industrial Management Seminar  

 

2.2) กลุมวิชาปฏิบัติการและฝกประสบการณวิชาชีพ ใหเลือก
เรียนกลุมวิชาใดวิชาหนึ่ง จำนวนไมนอยกวา 

7 หนวยกิต 

2.2.1) กลุมวิชาสหกิจศึกษา 
 

รหัส ช่ือวิชา น(ท-ป-ศ) 
   

[รหัส] การเตรียมฝกสหกิจศึกษาวิศวกรรมอุตสาหการ      1(45) 
 Preparation for Cooperative Education in Industrial 

Engineering 
 

[รหัส] สหกิจศึกษาวิศวกรรมอุตสาหการ      6(640) 
 Cooperative Education in Industrial Engineering  

 
2.2.2) กลุมวิชาฝกประสบการณวิชาชีพ 
 

รหัส ช่ือวิชา น(ท-ป-ศ) 
   

[รหัส] การเตรียมฝกประสบการณวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการ      2(90) 
 Preparation for Professional Experience in Industrial 

Engineering 
 

[รหัส] การฝกประสบการณวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการ      5(450) 
 Field Experience in Industrial Engineering  
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ตอนที่ 5  วธิีการสอน 

 5.1 แนวคิดในการจัดการเรียนการสอนท่ีใชในหลักสูตรปรับปรุงเพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคของหลักสูตร 
  นโยบายในการจัดการเรียนการสอนโดยยึดหลักการเรียนรูรูปแบบ A-B-C-D และ Problem-based 
Learning ซ่ึงประกอบดวย 
  1) A - Activity-based Learning: การเรียนรูผานกิจกรรมตางๆ เพื่อใหนักศึกษาไดมีโอกาสลงมือทำ
และปฏิบัติจริง (ทางสาขามีการจัดกิจกรรมตางๆ เชน การโตวาทีในหัวขอที่เรียนและการลงมือปฏิบัติจริงในวิชา
คอมพิวเตอรโดยลองทำจริงกับเครื่องคอมพิวเตอรรวมถึงในวิชาปฏิบัติงานทางอุตสาหกรรมนักศึกษาลงมือใช
เครื่องมือปฏิบัติจริง) 
  2) B - Blended Learning:  การเรียนรูที่ใชวิธีการผสมผสานระหวางการเรียนรูจากสื่ออิเล็กทรอนิกส
หรือ E-learning กับการสอนในชั้นเรียน (ทางสาขามีการจัดใหนักศึกษาสามารถเรียนรูผานสื่ออิเล็กทรอนิกสควบคู
กับการเรียนการสอนแบบปกติโดยทางสาขามีการสอนผานโปรแกรม ZOOM, Google Classroom, E-Learning 
โดยนักศึกษาสามารถเขาไปดูบทเรียนยอนหลังและทำแบบฝกหัด) 
  3) C - Cooperative Learning : การเรียนรูผานการทำงานรวมกันเปนวิธีการเรียนรูรวมกันตั้งแตสอง
คน หรือเปนกลุมเล็กๆในการทำงานรวมกันก็เพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคท่ีวางไว วัตถุประสงคของการเรียนรูดวยวิธีการ
ทำงานรวมกันคือ เพ่ือใหผูเรียนไดเรียนรูดวยตัวเองสูงสุด และเรียนรูซ่ึงกันและกัน รวมท้ังใหไดประโยชนของกันและ
กันมากที่สุด (ทางสาขามีการจัดกิจกรรมตางๆ เชนการแบงกลุมยอยระหวางชั้นเรียนเพื่อแกปญหาในเนื้อหาที่เรียน
เพ่ือบรรลุวัตถุประสงคท่ีวางไวโดยอาจารยผูสอนท้ังนี้เพ่ือใหนักศึกษาเรียนรูการทำงานเปนกลุมและการมีสวนรวมกับ
ชั้นเรียนและไดปฏิบัติงานจริงรวมถึงฝกใหนักศึกษาแสวงหาคำตอบดวยตนเองโดยมีอาจารยคอยใหคำแนะนำ)  
  4) D - Design Thinking : กระบวนการคิดที่ใชการทำความเขาใจในปญหาตางๆ อยางลึกซึ้ง โดยเอา
ผูเรียนเปนศูนยกลาง และนำเอาความคิดสรางสรรคและมุมมองจากคนหลายๆ สายมาสรางไอเดีย แนวทางการแกไข 
และนำเอาแนวทางตางๆ นั่นมาทดสอบและพัฒนา เพื่อใหไดแนวทางหรือนวัตกรรมที่ตอบโจทยกับผูเรียนและ
สถานการณนั้นๆ (ทางสาขาฝกใหนักศึกษาคิดทำความเขาใจอยางลึกซึ้งโดยผานกระบวนการเรียนการสอนแบบ 
Productive Learning โดยทางสาขาใหโครงงานในวิชาเนื้อหาท่ีเรียนใหนักศึกษาคิดและแสวงหาแนวทางอยางลึกซ้ึง
เพ่ือสรางนวัตกรรมใหมและเพ่ือตอบโจทยผูเรียน) 
  5) Problem-based Learning: เรียนเรียนรู โดยใชปญหาเปนฐาน ทางหลักสูตรใหนักศึกษารู จัก
กำหนดปญหา สืบคนและวิเคราะหขอมูลเพ่ือหาแนวทางในการแกไขอยางเปนระบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



16 

 

ตอนที่ 6  ความพรอมของบุคลากร 
 6.1 จำนวนอาจารยผูรับผิดชอบและอาจารยประจำหลักสูตร ปจจุบันมีจำนวนท้ังหมด 5 คน ไดแก 

ช่ือ-สกุล ตำแหนงทางวิชาการ คุณวุฒิ  
และวุฒิการศึกษา 

วุฒิ/สาขา  
ตรงหรือสัมพันธ 

1. นางสาวประภาวรรณ  
แพงศรี 

ผูชวยศาสตราจารย ปร.ด. (วิศวกรรม 
อุตสาหการ) 
วท.ม. (วิทยาการการจัดการ
อุตสาหกรรม) 
 วท.บ. (เทคโนโลยีการผลิต) 

ตรง 

ผลงานทางวิชาการ  
กันยารัตน เอกเอ่ียม, องอาจ ทับบุรี และประภาวรรณ แพงศรี. (2567). การศึกษาเปรียบเทียบสมรรถนะของระบบผลิต

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตยที ่ติดตั ้งบนบกและลอยน้ำสำหรับใหน้ำพืชไร: กรณีศึกษาไรกระทอม ต.ระแหง  
อ.ลาดหลุมแกว จ.ปทุมธานี. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอิสเทิรนเอเชีย ฉบับวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี.  
18(2), พฤษภาคม-สิงหาคม 2567. (อยูในระหวางรอการเผยแพร) 

 
ช่ือ-สกุล ตำแหนงทางวิชาการ คุณวุฒิ  

และวุฒิการศึกษา 
วุฒิ/สาขา  

ตรงหรือสัมพันธ 
2. นางสาวชุติกาญจน   
สุพพัตเวช 

อาจารย Ph.D. (Engineering) 
M.Eng. (Manufacturing 
and Mechanical 
Engineering) 

ตรง 

ผลงานทางวิชาการ  
Hadeed, R., Suhaimi, Z. and Suppatvech, C. (2024) "Understanding Consumers’ Behaviour Intentions in 

the Fast-Fashion Industry: A Comparative Analysis of Developed and Emerging Countries", 
Proceedings of the 33rd IPSERA Conference, Rio de Janeiro., 24 – 27 March 2024. 

Suppatvech, C., Day, S. and Godsell, J. (2023) “How product-centric firms transition to IoT-enabled 
servitised firms: A dynamic capabilities perspective”, Proceedings of the 30th EurOMA 
Conference, Leuven., 3 – 5 July 2023. 

วีระพงศ ทองสา, ศิลปชัย กลิ่นไก, ภุมรินทร ทวิชศรี และชุติกาญจน สุพพัตเวช. (2565). ระบบควบคุมการเปดและปดไฟ
แสงสวางอัตโนมัติโดยใชการประมวลผลภาพดวยอัลกอริทึม YOLO. ลพบุรี. คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลัยราชภัฏเทพสตรี.วารสารวิชาการเทพสตรี I-TECH. 17(2), กรกฎาคม – ธันวาคม 2565:125 – 136. 
TCI 2. 
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ช่ือ-สกุล ตำแหนงทางวิชาการ คุณวุฒิ  
และวุฒิการศึกษา 

วุฒิ/สาขา  
ตรงหรือสัมพันธ 

3. นายอานนัท  
บุตรรัตน 

อาจารย วศ.ด. (วิศวกรรมวัสดุและ 
การผลิต) 
วศ.ม. (วิศวกรรมวัสดุและ 
การผลิต) 
อส.บ. (การจัดการ
อุตสาหกรรม) 

ตรง 

ผลงานทางวิชาการ  
Chaihanit, C., Butrat, A., Supsomboon, S. ( 2 0 2 4 ) .  WORKER SCHEDULING OF BANBURY PROCESS USING 

GOAL PROGRAMMING: A TIRE MANUFACTURING COMPANY CASE STUDY, International Journal 
of Industrial Engineering: Theory Applications and Practice, 31(2) : 258–277. Scopus Q1. 

Butrat, A. (2024). A plant simulation approach applied sequencing strategies for buffer prediction: A case 
study in an automotive assembly line. Thai Journal of Science and Technology. vol 1. January-
March. 2023: 19-34. TCI 2. 

 
ชื่อ-สกุล ตำแหนงทางวิชาการ คุณวุฒิ  

และวุฒิการศึกษา 
วุฒิ/สาขา  

ตรงหรือสัมพันธ 
4. นางสาวภัทราภรณ  
เหนือศรี   

อาจารย วศ.ม. (วิศวกรรม 
อุตสาหการ) 
วศ.บ. (วิศวกรรม 
อุตสาหการ) 

ตรง 

ผลงานทางวิชาการ  
รัตนโชติ ทองปอง และภัทราภรณ เหนือศรี. (2567). การเปรียบเทียบเทคนิคการประเมินผลและทบทวนโครงการกับ

กระบวนการวิเคราะหโครงการดวยเสนทางวิกฤต กรณีศึกษางานกอสรางเสริมผิวทางแอสฟลตติกคอนกรีต. 
ในรายงานสืบเนื่องการประชุมวิชาการวิศวกรรมและการกอสรางระดับชาติ ครั้งที่ 4 "เทคโนโลยีและนวัตกรรมสี
เขียวเพื่ออการพัฒนาอุตสาหกรรมที่ยั่งยืน". วันที่ 28-29 มีนาคม 2567. กรุงเทพมหานคร. (177-188). คณะ
วิศวกรรมศาสตรและสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก เขตพื้นที่อุเทนถวาย. 
(รวมกับวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชฺปถัมภ สภาสถาปนิก สํานักงานวิจัยแหงชาติ สถาบัน
เทคโนโลยีปทุมวัน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลรัตนโกสินทร) 

ภัทราภรณ  เหนือศรี, ภาคภูมิ  รามัญ, และธีรเชษฐ หาญเกียรติกลา. (2564). การเพ่ิมประสิทธิภาพกระบวนการทำงาน
ในแผนกงานซอม. ในรายงานสืบเนื ่องการประชุมวิชาการวิจัยและนวัตกรรมสรางสรรค ครั ้งที ่  7 เลม 1 
ว ิทยาศาสตรและเทคโนโลยี. ว ันที ่  13 พฤษภาคม 2564. (12 - 18). เช ียงใหม. สถาบันว ิจ ัยและพัฒนา 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลลานนา. (สมาคมสงเสริมนวัตกรรมและการประดิษฐไทย (รวม 11 หนวยงาน) 
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ช่ือ-สกุล ตำแหนงทางวิชาการ คุณวุฒิ  
และวุฒิการศึกษา 

วุฒิ/สาขา  
ตรงหรือสัมพันธ 

5. นายริศภพ  
ตรีสุวรรณ 

อาจารย ปร.ด. (นวัตกรรมการเรียนรู
ทางเทคโนโลย ี
ค.ม. (เทคโนโลยี
อุตสาหกรรม) 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสา
หการ) 

สัมพันธ 

ผลงานทางวิชาการ  
ริศภพ ตรีสุวรรณ และ กิตติอำพล สุดประเสรฐิ. (2566). การใชระบบลีนเพื่อยกระดับการบริการดูแลผูปวยในแผนกออร

โธป ด ิกส ของโรงพยาบาลภาคร ัฐ .วารสารว ิชาการด านว ิทยาศาสตร และเทคโนโลย ีสมาคม
สถาบันอุดมศึกษาเอกชนแหงประเทศไทย ในพระราชูปถัมภ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรม
ราชกุมารี. 2(2), กรกฎาคม – ธันวาคม 2566: 30-43.  TCI กลุม 2.   

วัชรพล วงศจันทร และ ริศภพ ตรีสุวรรณ. (2565). การเลือกเชาคลังสินคาโดยการประยุกตใชกระบวนการลำดับชั้นเชิง
วิเคราะห กรณีศึกษา ษริษัท ทีทีที”. วารสารสหวิทยาการมนุษยศาสตรและสังคมศาสตร. 5(4), ตุลาคม – 
ธันวาคม 2565: TCI กลุม 1.  

 
 
 
 6.2 จำนวนอาจารยในหลักสูตรท่ีจะเกษียณอายุราชการตามแผนพัฒนามหาวิทยาลัยราชภัฏวไลยอลงกรณ 
ในพระบรมราชูปถัมภ จังหวัดปทุมธานีชวงระยะเวลา พ.ศ. 2566-2570 จำนวน - คน 
 
 6.3 หนวยงานผูรับผิดชอบหลักสูตรมีความตองการทรัพยากรบุคคลเพ่ิมเติมดังนี้ 

1. อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
     ไมตองการมีจำนวนครบตามเกณฑ 
      ตองการจำนวน [โปรดระบุ] คน  เหตุผล [โปรดระบุ] 
   2. อาจารยประจำหลักสูตร 
     ไมตองการมีจำนวนครบตามเกณฑ 
      ตองการจำนวน [โปรดระบุ] คน เหตุผล [โปรดระบุ] 
 
 
 6.4 จำนวนนักศึกษาในหลักสูตรยอนหลัง 4 ป [นับตั้งแตป พ.ศ.ท่ีขอเปดจนถึง ป พ.ศ.ท่ีขอปรับปรุง] 

 นักศึกษารับเขา ป พ.ศ. 2563 จำนวน 31 คน 
 นักศึกษารับเขา ป พ.ศ. 2564 จำนวน 18 คน 
 นักศึกษารับเขา ป พ.ศ. 2565 จำนวน 10 คน 
 นักศึกษารับเขา ป พ.ศ. 2566 จำนวน 13 คน 
  นักศึกษารับเขา ป พ.ศ. 2567 จำนวน 5 คน 
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ตอนที่ 7  ความพรอมทางกายภาพ 
  7.1 หนังสือ ตำรา 
            7.1.1 หนังสือ ตำรา ท่ีนักศึกษาสามารถคนควาไดจาก 
      1. สำนักวิทยบริการและเทคโนโลยีสารสนเทศ      จำนวน 30 เลม 

2. หลักสูตร              จำนวน 25 เลม 
   
 7.2 หากมีส่ิงประกอบอ่ืนท่ีทำใหเกิดความพรอม โปรดระบุช่ือและแหลงคนควา 
    [โปรดระบุ] 
 
 7.3  หองปฏิบัติการ เครื่องมือและอุปกรณ 
    
    มีเพียงพอแลว  สำหรับนักศึกษาจำนวน  25  คน  สถานภาพการใชงาน หองปฏิบัติการ
คอมพิวเตอร หองปฏิบัติการทางไฟฟา อาคารปฏิบัติการทางเทคโนโลยีอุตสาหกรรม หองจำลองระบบการผลิต 
รวมท้ังอุปกรณเครื่องมือมีสถานภาพพรอมใชงาน 
      ยังไมเพียงพอ  สิ่งท่ีขาดคือ โปรแกรมสำเร็จรูปทางวศิวกรรมอุตสาหการ 
          วิธีแกปญหาหองปฏิบัติการ เครื่องมือและอุปกรณไมเพียงพอ  คือ 
 
  
 

ท ั ้ งน ี ้ คณะกรรมการว ิ ชาการของคณะได พ ิ จารณาและเห ็นชอบการ เสนอขอพ ัฒนาหล ักส ูตร 
วิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการในคราวประชุมครั ้งท่ี 7/ 2567 เมื ่อว ันท่ี 19  
เดือน มิถุนายน พ.ศ. 2567  
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